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SWIADECTWO ZGODNOSCI

Nr 2016-3.00-Z-0307 Polska

PRODUCENT: ' LIFTPROJEKT Sp. z 0.0.
Al. Solidarnosci 117/211
00-140 Warszawa, Polska

PRODUKT: Platforma pionowa

TYP: Kali B

PARAMETRY: Wysoko$¢ podnoszenia : <3,0m
Max. obcigzenie nominalne: 4 osoby / 400kg
Liczba przystankdw : 2, przelot 90° lub 180°
Max. powierzchnia : 2,16m?
Predkos$¢ nominalna : <0,15m/s
Max. moc: 4,0kwW
Napiecie zasilania : 1—faz./ 230V / 50Hz

3 —faz. / 400V / 50Hz
Wymiary podestu jezdnego:  Szeroko$¢ : 700 - 1200mm
Diugosc : 1200 - 1800mm

Wymiary drzwi : 700 - 1000 x 1100mm (S x H)
Naped drzwi ; Reczny
Dostep : Pilot radiowy / karta dostepu /
czujnik zblizeniowy
Poziom hatasu : <50dB
ZASTOSOWANE Dyrektywa Maszynowa Nr 2006/42/WE
STANDARDY: Dyrektywa EMC Nr 2014/30/UE

Dyrektywa Niskonapieciowa Nr 2014/35/UE

Niniejsze Swiadectwo Zgodnodci jest wydawane na zasadzie dobrowolnosci,
zgodnie z dyrektywami Parlamentu Europejskiego i Rady wymienionymi powyzej.

Zaswiadcza sie, ze typ produktu (nie wymieniony w zatgczniku IV) i jego
dokumentacja techniczna s3 zgodne z zasadniczymi wymaganiami dyrektyw i norm UE.
Niniejsze zaswiadczenie odnosi sie tylko do konkretnego typu produktu, o ktérym mowa
powyiej.

Bezpieczenstwo zalezy od wtasciwego przygotowania prac i montazu platformy dla
0sdb niepetnosprawnych zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 81-41 i PN-ISO 9386-1.

C € oznakowanie moze byé umieszczone na urzadzeniu

Data wydania: 08.02.2016 Padpis:
TUY sUD Polska 8p.z 0. 0.

T\ — /\
mgt in2. Dawid Dudka

Kiemwrik Sekcji Urzadzen Transport Bliskisgo

TUV SUD Polska Sp. z 0.0., ul. Podwale 17, 00-252 Warszawa
Tel. +48 22 696 43 96, Fax. +48 22 622 41 04
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Opis techniczny platformy pionowej dla oséb niepelnosprawnych

typu Kali B

Dziatanie uwzglednia nastepujace przepisy:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa EMC 2014/30/UE

Dyrektywa Niskonapieciowa 2014/35/UE

Nr fabryczny:

Rok produkciji:
Rodzaj platformy:
Nazwa uzytkownika:

Miejsce zainstalowania:
Producent;

Udzwig:

Predko$¢ jazdy:

llo$¢ jazd: -

Poziom hatasu
Wysoko$¢ podnoszenia:
Wymiary zewnetrzne:
Wymiary podestu:
Podszybie lub rampa:
Wymiary drzwi:
Otwieranie drzwi:
Wysoko$¢ $cian bocznych
(poreczy) podestu:
Wypetnienie:

llo§¢ przystankdow:
Rodzaj napedu:

Moc silnika:

Zasilanie:

Rodzaj zabezpieczenia:
Zjazd awaryjny:
Sterowanie:

Elementy bezpieczenistwa:

Ograniczenie dostepu:

B/2950

2025

platforma pionowa Kali B .
SRR N . YU ESTUANMONA......
L RRROA N N0
ul. Podle$na 41, 85-145 Bydgoszcz
LIFTPROJEKT Sp. z 0.0.

uf. Pawia 51/72

01-030 Warszawa

385 kg lub 3 osoby

0,06 m/s

10/godzine

nie przekracza 50 dB

1310 mm

1310 mm x 1520 mm

900 mm x 1400 mm

60 mm

900 x 1100 mm (S x H)

reczne

1100 mm

Plexi 6mm

2, przelot 180°

przektadnia $ruba - nakretka z nakretka bezpieczenstwa
1,5 kW

1 —fazowe / 230V /50 Hz

bezpiecznik 16 A

reczny za pomoca korby

dyspozycja przez state trzymanie przycisku w kasecie
wezwan lub na panelu dyspozydcji

¢ przycisk zatrzymania awaryjnego ,STOP”;

e naciskowa listwa bezpieczenstwa na poreczy podestu;

¢ najazdowa plyta bezpieczerstwa pod podiogg podestu -
wytacznik kranicowy elektryczny doiny;

wytgcznik kraricowy elektryczny gorny;

czujnik przecigzenia;

kontakt nakretki;

rygle drzwiowe z kontrolg zamkniecia i zaryglowania drzwi:
rygiel drzwi podestu — model FG 60AD5D0Z,

rygiel drzwi gérnego przystanku — model FG 60AD1D0Z.
e dodatkowa listwa bezpieczenstwa (opcja)

Pilot radiowy — zataczenie sterowania.
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Instrukcja oryginalna

Platforma pionowa typu KALI B

Instrukcja uzytkowania
| konserwacji

Spis tresci

Wstep

Ogolny opis techniczny
Rysunek pogladowy
Warunki uzytkowania
Bezpieczenistwo
Instrukcja uzytkowania
Postepowanie w przypadku wadliwego dziatania
Usuwanie usterek
Kontrola

Konserwacja

Lista czesci zamiennych
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1. Wstep

Instrukcja zawiera informacje dotyczace uzytkowania, konserwacji, kontroli
i napraw platformy pionowej typu Kali B. Wazne jest, aby wtasciciel, osoba
zarzadzajaca, monter i uzytkownicy zaznajomili sie z jej zawarto$cia.

Platforma spefnia wymagania bezpieczeristwa zawarte w wytycznych Dyrektywy
Maszynowej i jest tatwa w obstudze oraz nie wymaga czestej konserwaciji.

Czynno$ci konserwacyjne powinny byé przeprowadzane raz w miesigcu przez
osoby posiadajgce uprawnienia do konserwacji platform pionowych wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego oraz autoryzacje producenta platformy.

Wszelkie naprawy urzadzenia moga byé przeprowadzane wytacznie przez
producenta lub autoryzowany serwis.

Prace naprawcze lub konserwacyjne wymagajace przebywania pod podestem
jezdnym mogg by¢ przeprowadzane wyltgcznie po wczedniejszym wylgczeniu
zasilania.
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2. Opis techniczny

Dziatanie uwzglednia nastepujace przepisy:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa EMC 2014/30/UE

Dyrektywa Niskonapieciowa 2014/35/UE

Rodzaj platformy:
Producent:

Udzwig:

Predko$¢ jazdy:

llo¢ jazd:

Poziom hatasu
Wysoko$¢ podnoszenia:
Podszybie lub rampa:
Wymiary drzwi:
Otwieranie drzwi:
Wysoko$¢ scian bocznych
(poreczy) podestu:

llod¢ przystankow:
Rodzaj napedu:

Moc silnika:

Zasilanie:

Sterowanie:

Elementy bezpieczenstwa:

Ograniczenie dostepu:

platforma pionowa Kali B
LIFTPROJEKT Sp. z 0.0.
ul. Pawia 51/72

01-030 Warszawa

385 kg lub 3 osoby

0,06 m/s

10/godzine

nie przekracza 50 dB
250 - 2990 mm

60 mm

900 x 1100 mm (S x H)
reczne

1100 mm

2

przektadnia $ruba - nakretka z nakretkg bezpieczerstwa

1,5 kKW

1 —fazowe / 230 V (3 — fazowe / 400 V / opcja)

dyspozycja przez state trzymanie przycisku w kasecie

wezwan lub na panelu dyspozycii

e przycisk zatrzymania awaryjnego ,STOP”;

¢ naciskowa listwa bezpieczenstwa na
podestu;

e najazdowa ptyta bezpieczeristwa pod podiogg
podestu - wytgcznik kraricowy elektryczny dolny;

e wylgcznik krancowy elektryczny gérny;

e czujnik przecigzenia;

¢ kontakt nakretki;

e rygle drzwiowe z kontrolg zamkniecia i zaryglowania
drzwi: rygiel drzwi podestu — model FG 60AD5D0Z,
rygiel drzwi gérnego przystanku - model
60AD1DOZ.

e dodatkowa listwa bezpieczenstwa (opcja)

Pilot radiowy — zataczenie sterowania.

porgczy

FG
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3. Rysunek pogladowy

Rysunek przedstawia platforme Kali B w wykonaniu L-LR. Kierunki otwierania
furtek i usytuowanie gérnego przystanku sg przyktadowe — konkretne urzadzenie,
bedace w Panstwa uzytkowaniu, moze by¢ skonfigurowane inacze;.
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4. Warunki uzytkowania

Platforma pionowa Kali B jest platformg bez szybu, stuzacg do transportu oséb
niepetnosprawnych pomiedzy dwoma ustalonymi poziomami.
Platforma pionowa Kali B moze by¢ montowana wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw,
zakres temperatur: -25 - +45°C
Zalecamy Panstwu zawarcie umowy na konserwacje platformy. Gwarantuje to
utrzymanie Waszej platformy Kali B w optymalnym stanie technicznym dzieki
regularnie przeprowadzanej konserwaciji.
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5. Bezpieczenstwo

A

A

Uruchomié platforme po przeczytaniu instrukcji obstugi, przestrzegajac
jej zapisow.

Nigdy nie przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu.

Wykluczyé niezamierzone i niezgodne z przepisami uzytkowanie platformy
(np. przez bawiace sie dzieci).

Nie uzytkowa¢é platformy w czasie pozaru.

W czasie jazdy w poblizu obudowy oraz samej platformy nie moga
znajdowac¢ sie¢ luzne fragmenty odziezy.

W czasie jazdy obserwowaé przystanek w kierunku ruchu podestu.

Nigdy nie wkiada¢ przedmiotéow ani nie wlewaé plynéw w szczeliny
lub inne otwory, nawet w czasie postoju podestu.

Nie usuwaé, nie rozlaczaé, nie znieksztalca¢é oraz nie obstugiwaé
przy uzyciu sily zadnych elementéw platformy ani jej sterowania.

Nie poruszaé¢ furtkami ,na sile” ani podczas jazdy ani w czasie postoju
podestu.

Natychmiast wstrzyma¢ dyspozycje jazdy, gdy w obszarze ruchu podestu
znajda sie przedmioty lub inne przeszkody.

Nie usuwac¢ tabliczek nalezacych do platformy.
Naprawy pozostawi¢ wylacznie fachowcom.

Podczas jazdy zadne czesci ciala ani elementy woézka inwalidzkiego
nie moga wystawac poza obszar podiogi oraz barier podestu.

Nie uzytkowacé platformy w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Nie wykonywaé na podescie zZadnych niepotrzebnych ruchéw,
np. nie buja¢ sie i nie hustac.

Zabrudzenia platformy usuwac¢ politurg lub wilgotng $ciereczka, nigdy
strumieniem wody.

Platforma i jej tor jazdy podestu musza byé dostatecznie o$wietlone

Swiatlem naturalnym lub elektrycznym. Oswietlenie elektryczne musi byé
niezalezne od okresowych wylaczen pradu.
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6. Instrukcja obstugi

¢ Platforma pionowa Kali B wyposazona jest w pulpit sterowniczy na podescie i
dwie kasety wezwan na przystankach (doinym i gérnym).

e Na pulpicie sterowniczym znajdujg sie przyciski jazdy ,GORA”, ,DOL”, przycisk
awaryjnego zatrzymania ,STOP”, przycisk ALARMU oraz wskaznik przecigzenia
platformy (Fot.. 6.1).

Fot.: 6.1 Pulpit sterowniczy.

e Kasety wezwan wyposazone sg w przyciski jazdy ,GORA” i ,DOL” (Fot.: 6.2).

Ft.: 6.2 Kaseta wezwan.

Standardowe kasety wykonywane sg w skali szaroéci (brak kolorowych napiséw i
oznaczen).

6/15
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e Ze wzgleddéw bezpieczenstwa platforma pionowa dla osdb niepetnosprawnych
bez obudowy powinna by¢ obstugiwana przez osoby przeszkolone lub pod ich
nadzorem.

e W celu poprawy bezpieczenstwa platforma typu Kali B posiada w standardzie
ograniczenie dostepu, realizowane za pomoca pilota radiowego, ktéry wigcza i
wytacza sterowanie (Fot.: 6.3).

Fot.: 6.3 Pilot radiowy wraz z odbiornikiem.

Pilota tego moga uzywac¢ wylacznie osoby przeszkolone przez producenta
lub jego autoryzowanego przedstawiciela z obstugi urzadzenia.

e Przed rozpoczeciem jazdy, nalezy wcisng¢ przycisk nr 1 na pilocie radiowym
(Fot: 6.3) w celu uruchomienia sterowania oraz uaktywnienia przyciskow
kierunkéw jazdy. Potwierdzeniem zadziatania pilota jest podéwietlenie
przyciskow umieszczonych na pulpicie sterowniczym (Fot.: 6.1) oraz na kasetach
wezwan (Fot.: 6.2). Urzadzenie bedzie w trybie aktywnym przez 5 min od
momentu wcidnigcia przycisku na pilocie. Po uptywie zaprogramowanego czasu i
dojechaniu urzadzenia do dowolnego przystanku, urzadzenie przejdzie w tryb
czuwania (pod$wietlenie zgasnie). Ponowna jazda urzadzeniem, mozliwa bedzie
PO ponownym wcisnigciu przycisku na pilocie radiowym.

e W czasie jazdy caly czas trzymac przycisk jazdy wciéniety. Puszczenie przycisku
powoduje zatrzymanie platformy. Ponowne wciéniecie i przytrzymanie przycisku
wznowi ruch platformy. Po osiggnieciu przystanku docelowego, podest
zatrzymuje sie automatycznie.

e Podest jest przywolywany na zadany poziom przez naci$nigcie przycisku na
kasecie wezwan (Fot.. 6.2). Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze podczas catej jazdy
przyciski musza byé wcisniete i przytrzymane.
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o Po zatrzymaniu podestu na przystanku furtka moze zostaé otwarta. Po jej
zamknieciu podest moze zosta¢ wystany na Zzadany przystanek poprzez
wecisnigcie i przytrzymanie odpowiedniego przycisku.

e Jezeli ktéras z furtek nie zostala prawidtowo zamknieta, nie mozliwe jest
odestanie, ani jazda urzgdzeniem.

¢ Przycisk zatrzymania awaryjnego jest uzywany w przypadku niebezpieczenstwa
I zatrzymuje ruch. Wecisniety przycisk musi byé obrocony, aby powrdcit do
normalnego potozenia.

o Platforma Kali B wyposazona jest w komplet skréconych instrukcji obstugi
urzadzenia:

- instrukcja na przystanku dolnym
- instrukcja na przystanku gérnym
- instrukcja na podescie jezdnym

Instrukcja obstugi platformy
Kali B

Udzwig: 385 kq lub 3 osoby
| Przywolywanie podestu

Zataczyé urzadzenie pilotem dostepu
Nacisng¢ i trzymacé przycisk wezwan
Czeka¢ na przyjazd podestu
Otworzy¢ furtke
Wejs¢ (wjechad) na podest
Furtka zamknie sie samoczynnie
Il Jazda

1. Upewni¢ sie czy przycisk ,,STOP”

(koloru czerwonego) jest wycisniety
2. Przycisnaé przycisk na kasecie dyspozycji

odpowiadajgcy zgdanemu kierunkowi jazdy
3. Po dojezdzie do przystanku podest
zatrzyma sie samoczynnie
Otworzy¢ recznie furtke
Wyjs¢ (wyjechacd) z podestu
Upewni¢ sie, ze furtka zostata zamknieta

2 o

S
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7. Postgpowanie w przypadku wadliwego dziatania
Platforma nie reaguje na wcisniecie przyciskow

Sprawdzié¢, czy zostato zatgczone sterowanie za pomoca pilota (poprawnosé
sygnalizowana jest poprzez podséwietlenie przyciskéw dyspozycji).

Sprawdzié, czy nie jest zatgczony przycisk zatrzymania awaryjnego na podescie.
Sprawdzi¢, czy listwa bezpieczerstwa na barierze podestu nie jest zatgczona.
(Opcjonalnie) Sprawdzi¢, czy korba do opuszczania awaryjnego jest wiasciwie
Zamocowana na swoim miejscu (korba jest umieszczona pod pokrywg na gorze
maszynowni).

Sprawdzi¢, czy wtacznik gtéwny znajduje sie w pozycji zatgczonej.

Sprawdzi¢ bezpieczniki platformy (bezpieczniki sg umieszczone w plastikowej szafce
pod pokrywa na gérze maszynowni).

Sprawdzi¢ bezpieczniki w budynku.

Platforma wydaje sygnat dzwiekowy.

Sprawdzi¢, czy na panelu dyspozycji na platformie $wieci sie sygnalizacja
przecigzenia. Je$li tak $wiadczy to o przekroczeniu dopuszczalnej tadownosci
dzwigu. W takim wypadku nalezy zmniejszyé obcigzenie, ktdre zostato umieszczone
na podescie.

Podest porusza sie do dotu, ale nie do géry

Sprawdzi¢, czy kontakt nakretki znajduje sie w prawidtowej pozycji. Prawidiowe
potozenie kontaktu znajduje sie na Fot.: 9.1 w rozdziale 9 niniejszej dokumentacji.
Sprawdzi¢, czy nakretka napedowa nie ulegta zuzyciu. Instrukcja sprawdzania
zuzycia nakretki napgdowej opisana jest w rozdziale 9 niniejszej instrukcji oraz na
Fot.: 9.1

Opuszczanie awaryjne

Podest moze by¢ opuszczony recznie, jezeli zatrzymat sie miedzy przystankami.
Nalezy otworzyé za pomocg specjalnego klucza pokrywe na gérze maszynowni,
odbezpieczyé korbe i pociggnaé jg w gére. Obracaé korbg zgodnie z ruchem
wskazowek zegara do poziomu doinego przystanku. Otworzyé awaryjnie furtke za
pomoca klucza awaryjnego. Po opuszczeniu odtozyé korbe na swoje miejsce

i zZwrdci¢ uwage, czy zostata prawidtowo zaryglowana.

(Opcjonalnie)

Elektryczny zjazd awaryjny uruchamiany jest z platformy przez uzytkownika za
pomocg dowolnego przycisku jazdy.
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8. Usuwanie usterek

Platforma pionowa Kali B zostata wyposazona w sterownik mikroprocesorowy, na
ktérym w celu utatwienia zdiagnozowania usterki przez konserwatora wprowadzono
specjalne oznaczenie koddw bteddéw, ktére wyswietlajg sie na ekranie sterownika.

Istnieje mozliwos¢ sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania urzadzenia oraz
wykrycia ewentualnych bledéw za pomocg specjalistycznego narzedzia
diagnostycznego, ktére posiadaé mogg wytgcznie autoryzowane serwisy producenta.

Btad | Znaczenie Powdd Rozwigzanie
101 | Brak Skonczyt sie¢ | Uzy¢ pilota radiowego w celu zezwolenia
zezwolenia z | czas na jazde. Jezeli zatgczenie nie dziata,
pilota pozwalajgcy na | sprawdzi¢ baterie w pilocie, skontrolowag,
jazde czy jest zatgczona zielona

dioda na odbiorniku radiowym.

Sprawdzié czy po naci$nieciu przycisku ,1”
na pilocie radiowy zaswieca sie na 1sek.
czerwona dioda. Jezeli nie—
zaprogramowac pilota w opcji chwilowego
zatgczenia. Jezeli zaswieca sie dioda
czerwona, sprawdzi¢ czy w tym czasie jest
sygnat na wejsciu 110.

EO2 | Przeciazenie | Zadziatat system | Zmniejszyé obcigzenie znajdujgce sie na

przed platformie.
zbyt wysokim
obcigzeniem.
EO3 | Uszkodzony | Uszkodzony Sprawdzié poprawnos$é dziatania
Whytacznik jeden z wytacznika S12, jezeli btad wystapit na
S12 lub S13 | wylgcznikdéw dole, S13, jezeli na gorze.
koncowych
104 | tacznik Zadziatato Usungé przeszkode znajdujgcg sie pod
krancowy zabezpieczenie platforma.
ptyty dolnej | pod
platformag
EO5 | Uszkodzony | Jeden z | Wymieni¢  uszkodzony przycisk. Na
jeden z przyciskéw jazy | uszkodzony przycisk wskazuje
przyciskbw | ma wewnetrzne | zainicjowane wejscie 12, 13, 18, 19
jazdy zwarcie. (sprawdzi¢ w dokumentaciji elektrycznej)
EO6 | Kontakt Odkrecona Dokreci¢ nakretke, zresetowaé btad na
nakretki nakretka sterowniku. Jezeli nie da sie zresetowac

$ruby pociggowej | bledu skontrolowaé czy po wykonaniu
naprawy jest sygnat na wejsciu 16 — brak
sygnatu moze byc¢ spowodowany
uszkodzeniem przewodu.

EQ7 | Bfad Dla 230V brak | Sprawdzi¢, czy jest zatgczony wytgcznik
czujnika zasilania gtowny.
kontroli urzgdzenia Sprawdzi¢, czy jest zatgczony
zasilania zabezpieczenie gtéwne platformy— jezeli

wylaczone, wigczyé i szukal przyczyny
wystgpienia zwarcia lub  przecigzenia.
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Sprawdzi¢ obecno$é napiecia zasilania
230V skrzynce X1 i X2 - brak napiecia
spowodowane moze by¢ uszkodzeniem
jednego z przewodéw zasilajgcy
poszczegdlne skrzynki.

Sprawdzi¢, c¢zy jest napiecia 230V
pomiedzy zaciskami A1 i A2 przekaznika
K1, $wieci sie dioda LED na przekazniku —
bak napiecia zasilania na przekazniku
moze by¢ spowodowany uszkodzeniem
przewodow zasilajgcych. Sprawdzié, czy
jest sygnat na wejsciu |7 sterownika — brak
sygnatu moze byé

spowodowany brakiem napiecia 24VDC lub
uszkodzeniem przekaznika K1.

Dla 400V brak | Sprawdzié, czy jest zalgczony wylgcznik

jednej z gtéowny.

faz, zamieniona | Sprawdzi¢, czy jest zatgczony
kolejnosé faz, | zabezpieczenie gtdwne platformy — jezeli
zbyt duza wytgczone, wigczy¢ i szukaé przyczyny
asymetria wystgpienia zwarcia lub przecigzenia.
zasilania Sprawdzi¢, czy jest zatgczony wytacznik

silnikowy Q1 — jezeli wylgczony wigczyc€ i
szuka¢ przyczyny wystgpienia zwarcia lub
przecigzenia. Na czujniku kontroli faz (K20)
nie Swieci sie zadna lampka — sprawdzi¢
czy na zaciskach czujnika jest zasilanie.
Jezeli rbznica pomiedzy wartoSciami
fazowymi jest wieksza niz 40V oznacza to
za duzg asymetrie zasilania. Skontrolowaé
cafg linie zasilajgcg. Jezeli napiecie jest
prawidtowe wymieni¢ czujnik. Na czujniku
kontroli faz (K20) swieci sie czerwona dioda
— nie prawidtowa kolejno$¢ faz. Zamienic
kolejnoé¢ przewoddw (dwébch) na zasilaniu.

EO8 | Btad Przemiennik Sprawdzi¢ komunikat btedu na falowniku i
falownika czestotliwosci postepowaé zgodnie z instrukcja
zgtasza przemiennika czestotliwosci. W przypadku

btad wystgpienia tego

komunikatu, a nie wystgpienia btedu na
falowniku skontrolowaé transoptor U2 i
skontaktowaé sie z dzietem technicznym
LIFTPROJEKT.
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9. Przeglady konserwacyjne

Ustala sie nastepujace przeglady konserwacyjne:
a) Przeglad podstawowy - wykonywany nie rzadziej niz co 30 dni. Zasadniczym
celem tego przegladu jest biezgce sprawdzenie platformy pod katem
bezpieczenstwa jego uzytkowania.

b) Przeglad gtéwny - wykonywany co roku. Jest to przeglad konserwacyjny
gtowny, ktdrego celem jest gruntowa obstuga techniczna poszczegéinych
podzespotdw i elementbéw platformy.

Zakres przegladu podstawowego:

e Sprawdzi¢ dziatanie przycisk awaryjnego zatrzymania na podescie.

e Sprawdzi¢ dziatanie listwy bezpieczenstwa na barierze podestu.

e Sprawdzi¢ dziatanie i zamocowanie piyty bezpieczenstwa podtogi, ruch do
dotu musi by¢ przerwany, ilekro¢ plyta jest podniesiona.

e Sprawdzi¢ dziatanie tgczniki rygli zostawiajgc przystanki z otwarta furtka i
zada¢ dyspozycje jazdy w wybranym kierunku. Podest nie powinien wykonac¢
ruchu w zadnym kierunku.

e Sprawdzi¢ i wykona¢ smarowanie §ruby napedowej i prowadnic.

Zakres przegladu gtéwnego:

o Wykona¢ przeglad podstawowy.

e Sprawdzi¢ dziatanie tgcznika korby podnoszac jg, sprawdzi¢ rowniez
mozliwos$¢ recznego, awaryjnego opuszczenia podestu.

o Sprawdzié dziatanie wylgcznika krancowy przez jego zatgczenie podczas
jazdy do géry.

e Sprawdzi¢ dziatanie tacznika nadzorujgcego nakretke napedows przez jego
zatgczenie podczas jazdy do géry. Sprawdzi¢ rowniez, czy jest wiasciwie
wyregulowany, kétko musi znajdowacé sie okoto 0,5 mm od powierzchni
nakretki.

Sprawdzenie zuzycia nakretki napedowej

Nalezy zdemontowaé dolny panel z przodu maszynowni i zdjaé¢ doing ostone pulpitu.
Zjechaé podestem na dolny przystanek.

Pod kontaktem zuzycia nakretki napedowej zamocowane jest narzedzie pomiarowe.
Musi istnie¢ mozliwo$¢ wsuniecia go pomiedzy nakretke gtéwna i nakretke
bezpieczenstwa. W przypadku, gdy nie jest to mozliwe, nalezy wymieni¢ nakretki.
Dystans miedzy nowymi nakretkami powinien by¢ o 1,5 mm wiekszy od szerokosci
koncdwki narzedzia.
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Fot. 9.1.: Sprawdzanie zuzycia nakretki napeowej.

.1 - wykonywanie pomiaru zuzycia nakretki napedowej za pomoca narzedzia
pomiarowego.

2 - miejsce zamocowania narzedzia pomiarowego podczas normainego
funkcjonowania urzadzenia.
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10. Konserwacja

Smarowanie

Zdjaé panele z przodu maszynowni i zdemontowaé dolny panel pulpitu
sterowniczego. Elementami jakie nalezy smarowaé¢ sg $ruba napedowa oraz
prowadnice.

Posmarowaé $rube smarem, pojechaé podestem do géry i do dotu kilka razy;
kontynuowaé az §ruba zostanie posmarowana na catej swej diugosci. Usunac
nadmiar smaru z nakretki.

Do smarowania éruby zastosowano smar przeznaczony do smarowania otwartych
przektadni $rubowych, ciegien, lin, tancuchéw oraz mocno obcigzonych tozysk
slizgowych. Zostat on opracowany celem maksymalnego zredukowania farcia
i zuzycia mechanizméw $rubowych przy jednoczesnym minimalnym zuzyciu smaru.
Smar ten nie wymaga podgrzewania czy rozpuszczalnikéw a zastosowanie jego jest
latwiejsze i oszczedniejsze w poréwnaniu z konwencjonalnymi smarami.

Dane techniczne zastosowanego smaru:

baza: Bentonit
konsystencja N.L.G.l.: Nr 2
penetracja: 265/ 295
odporno$é na wode: catkowita

zakres temperatur pracy: od -25°C do 220°C.
Prowadnice smarujemy nanoszac $rodek smarny w postaci aerozolu.
Dane techniczne zastosowanego smaru:

syntetyczny

odporny na bardzo wysokie temperatury

z dodatkiem PTFE.
Handlowa nazwa $rodka dostepnego na polskim rynku: HHS 5000

Wymiana nakretek

Zdemontowaé dolny panel z przodu maszynowni i zdjaé dolng ostone pulpitu.
Zjechaé podestem na dolny przystanek.

Usung¢ tgcznik nadzorujgcy nakretke napedowa.

Poluzowadé pasy napedowe tak, aby mozna byto obracaé nakretki reka.
Zdemontowac¢ elastyczng podpore sruby.

Odkrecaé nakretki az zejdg ze Sruby.

Scisngé nowe nakretki razem a nastepnie odciagnaé od siebie na odlegto$¢ wigksza
o ok. 1.5 mm niz dostarczona koncéwka narzedzia pomiarowego.

Nakreci¢ nakretki na $rube zachowujac odlegto$é miedzy nimi (gdy nakretka
bezpieczenstwa wejdzie na gwint odlegto$¢ troche sie zmieni).

Kiedy nakretki zbliza sie do kota pasowego, nalezy upewni¢ sig, ze kotki kota
pasowego pasujg do otwordw w nakretce.

Zamontowac podpore $ruby.

Napig¢ pasy.

Zamontowaé tacznik nadzorujgcy nakretke napedowa, rolka tgcznika powinna
znajdowac sie okoto 0,5 mm od powierzchni nakretki.

Dopasowaé koricowke narzedzia pomiarowego, by jej szerokos¢ byta o 1,5 mm
mniejsza niz odlegto$¢ miedzy nakretkami.
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Impregnacija urzadzenia (opcja)

Wszystkie elementy platformy wykonane ze stali nierdzewnej muszg by¢ impregnowane
$rodkiem zalecanym przez producenta urzadzenia przynajmniej raz w roku.

Odstep czasu pomiedzy produkcja, a instalacja moze by¢ bardzo duzy, dlatego
zaleca sie impregnacje bezposrednio po zamontowaniu urzadzenia. Srodek nalezy
stosowaé zgodnie z instrukcja na opakowaniu.

W przypadku braku impregnacji na elementach ze stali nierdzewnej moga pojawié
sie rdzawe naloty.

11. Lista cze$ci zamiennych

Element Symbol
Zespbt tozyskowy nakretki ' 1502900
Koto pasowe 1501005
Komplet nakretek 1502957
Silnik 1502300
Pasy napedowe 1501627
tgcznik podtogi 1501099
tgczniki kraricowe 1501092
tacznik zatrzymania 1501092
tacznik bariery bezpieczenstwa 1501100
tacznik korby 1501091
tacznik nakretki 1501093
Rygiel podestu 1502286
Rygiel bramki gérnego przystanku 1502285
Przycisk STOP 1502167
Sterownik 1502362
Karta rozszerzen sterownika 1501276

Pozostate elementy dostepne sg w katalogu cze$ci zamiennych.
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SCHEMAT ZASILANIA

Wytgcznik réznicowoprgdowy

30mA

krotkozwtoczny typ”G” \PLXXU

Wytgcznik nadprqdowy
B16A

)

O

Przewdd

O

3><2,5mm2

LIFTPROJEKT

inzynieria diwigowa

Zasilanie platformy:

230V

Rodzaj:

Platforma pionowa

Typ:

Kali B
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pizzato

EC Declaration of Conformity

The undersigned, representing the following manufacturer:

Pizzato Elettrica S.r.l.
via Torino, 1
36063 - Marostica (VI) ITALY
WWW.pizzato.com

declares that the products of the series

when installed according to the requirements of use and instructions for use, are in conformity with the
essential requirements of the following directives:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive

and that the following harmonized standard have been applied:
ENISO 14119:2013

EN ISO 13849-1:2015

EN 62061:2005+A1:2013

EN 60947-5-1:2004+A1:2009

The person authorised to compile the technical file is the Technical Director of Pizzato Elettrica S.r.l located
in Via Torino, 1 in Marostica (VI)

Place and Date of issue: Legal representative of the manufacturer:
Marostica, 20/04/2016 Ing. Giuseppe Pizzato
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